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Présentation générale de lifgo® et lean SL®
Variantes de réducteur & accessoires identiques

Obtenez un apercu des différentes possibilités.
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Dans les illustrations, la taille 5.1 est utilisée comme référence.

Légende de la présentation générale de lifgo®

LT |

Légende de la présentation générale de lean SL

N° produit
1 lifgo® double
2 lifgo®
8 lifgo® linéaire double
4 lifgo® linéaire
5 Unité d'accouplement
6 Accouplement différentiel
7 Sécurité d'enfichage (SE)
8 Protection de crémaillére
9 Plaque d'extrémité pour crémaillére
10 Plaque de soutien pour crémaillére AZ
11 Adaptateur d'arbre variante 2
12 Adaptateur d'arbre variante 1
13 Adaptateur d'arbre profilé
14 Joints d'arbre avec arbre profilé
15 Joint d'arbre double
16 Joint d'arbre simple
17 Bague de réglage
18 Arbre profilé
19 Manchon coulissant
20 Renfort rotatif
21 Raccordement
22 Arbre de transmission
23 Cloche de réducteur
24 Bride de transmission
N° produit
1 lifgo® double
2 lifgo®
3 Unité d'accouplement
4 Accouplement différentiel
5 Sécurité d'enfichage (SE)
6 Protection de crémaillére
7 Plaque d'extrémité pour crémaillére
8 Plaque de soutien pour crémaillére AZ
9 Adaptateur d'arbre variante 2
10 Adaptateur d'arbre variante 1
11 Adaptateur d'arbre profilé
12 Joints d'arbre avec arbre profilé
13 Joint d'arbre double
14 Joint d'arbre simple
15 Bague de réglage
16 Arbre profilé
17 Manchon coulissant
18 Renfort rotatif
19 Raccordement
20 Arbre de transmission
21 Cloche de réducteur
22 Bride de transmission

Apercu des accessoires lifgo® et lean SL® (identiques)

Apercu des produits lifgo* Références des accessoires

lifgo® et lean SL® 5.0 5.1 5.3

Variante d'accessoires

T
Accouplement différentiel /

Unité d'accouplement

’ Y
Filetage @
Arbre profilé
*\:

Bague de réglage

Sécurité d'enfichage

& 35 h7 x 60

& 45 h7 x 70 @
@90 h7 x 90

Manchons coulissants -~
@ 35 h7 x 60 -

@ 45h7 x 70 S0

& 90 h7 x 90

Renfort rotatif
@30;345 ;D89 :

Adaptateur d'arbre variante 1

Adaptateur d'arbre variante 2 ﬂ

=
Adaptateur d'arbre profilé @!

y

Joint d'arbre simple
@& 40 x 108 ®
@ 40 x 108 avec sécurité

Joint d'arbre double
@40 x 156
@ 40 x 156 avec sécurité

Arbre de transmission M

5.4

5.5

lifgo® 5.0 5.1 5.3
Variante d'accessoires Réf. d'art. Réf. d'art. Réf. d'art.
Crémaillre lifgo® !/ 500 113 500 114 500 115
‘ 501 106 501107
Crémaillere lifgo® ;j‘*w 500 504 500 505 500 506
rectifiee 501114 501115
Crémaillére lifgo® 500 169 500 170 500 171
trempée et rectifiée 501 122 501 123
Crémaillere lifgo® = 500117 500118 500 119
linéaire 501110 501111
/
Crémaillere lifgo® 500 507 500 508 500 509
linéaire rectifiée 501 118 501 119
Crémaillere lifgo linéaire 500 173 500 174 500 175
trempée et rectifiée 501 126 501 127
Protection de ' 500 121 500 122 500 123
crémaillére lifgo®
Protection de 500 510 500 511 500 512
crémaillere lifgo® DS
Protection de crémaillére il 500 125 500 126 500 127
lifgo® linéaire
Protection de crémaillére 500 516 500 517 500 518
lifgo® linéaire DS
Plaque d'extrémité 500 539 500 541 500 543
lifgo® E%
Plaque d'extrémité & 500 540 500 542 500 544
lifgo® linéaire
Plaque de soutien pour :) : 500 181 500 182 500 183
crémaillére lifgo® AZ N
Chariot de guidage 500 097 500 098 500 099
lifgo® 2
Bloc de compensation - 500 883 500 8845 500 885
lifgo®
\/
Rail de guidage 500 101 500 102 500 103
lifgo®
Visser le rail de _ 500 105 500 106 500 107
guidage lifgo® >
par le haut /
Visser le rail = 500 109 500 110 500 111
de guidage lifgo® /
par le bas

5.4

Réf. d'art.

500116
501 108

500 637
501 116

500 172
501 124

500 120
501 112

500 638
501 120

500 176
501 128

500 124

500 854

500 128

500 855

500 881

500 882

500 184

500 100

500 888

500 104

500 108

500 112

lean SL® ¢ Référence réducteur

lifgo® SL5.m SL5.0 SL 5.1 SL 5.3 SL5.5
Variantes de réducteur Réf. d'art.  Réf. d'art. Réf. d'art. Réf. d'art. Réf. d'art.
Arbre profilé _ 500 664 500 129 500 130 500 131 500 132
lean SL® |
Tourillon d'un {[’ I' 500 665 500 133 500 134 500 135 500 136
coté lean SL® :
Tourillon des deux 500 666 500 137 500 138 500 139 500 140
cotés lean SL®
Rainure de 500 667 500 141 500 142 500 143 500 144
clavette lean SL®
Arbre profilé _— 500 668 500 145 500 146 500 147 500 148
Sl®double i
Tourillon 500 669 500 149 500 150 500 151 500 152
double d'un
coté lean SL®
Tourillon double 500 670 500 153 500 154 500 155 500 156
des deux cotés
lean SL®
Rainure de clavette 500671 500157 500158 500159 500 160
lean SL® double

lean SL® ¢ Références des accessoires
lifgo® SL5.m SL5.0 SL 5.1 SL 5.3 SL 5.5
Variante d'accessoires Réf. d'art.  Réf. d'art. Réf. d'art. Réf. d'art. Réf. d'art.
Crémaillere 500 672 500 161 500 162 500 163 500 164
lean SL®
Protection 501 354 500 177 500178 500 179 500 180
de crémaillére
lean SL®
Plaque / 501 357 500 548 500 549 500 550 501 201
d'extrémité y
lean SL®
Plaque de soutien *  «1500 358 500 185 500 186 500 187 500 188
pour crémaillére . (
lean SL® AZ

Ces accessoires sont identiques pour lifgo® ef lean SL®.
Pour plus d'informations sur les tailles et les références d'article, voir le catalogue PDF.

Toutes les références d'article en GRIS appartiennent a la denture hélicoidale.

Pour plus d'informations sur les tailles et les références d'article, voir le catalogue PDF.

Pour plus d'informations sur les tailles et les références d'article, voir le catalogue PDF.




Notre conception du service

Des produits de haute qualité et
un service maximal sont importants
pour nous, afin d'assurer notre posi-
fion sur le marché en tant que leader
technologique dans le développe-
ment ef la construction de vérins
a crémaillére sur paliers linéaires
pour la technique d'automatisation.

Reinhard Janzen et René Halw

— Direction, LEANTECHNIK AG

Notre objectif est de fournir le meilleur service possible a nos clients

Nous sommes donc conscients de la nécessité de garantir des processus de production sans faille. Nous
vous accompagnons dans |'implémentation et la mise en place de votre installation. Nos réducteurs
confribuent & votre rentabilité. Vous recevrez de nofre part un conseil individuel ef une inferprétation
conceptuelle pour vos défis. Notre politique de qualité fait partie de notre philosophie d'entreprise.

Nous sommes la pour vous !

LEANTECHNIK AG

Construction

www. leantechnik.com



Notre conception du service

Portefeuille de produits

Notre portefeuille de services

Notre portefeuille de produits se compose de deux séries
de réducteurs, lifgo® et leanSL®, ainsi que de la gamme
de produits leanSYSTEMS, qui comprend des installations
finies et semidinies pour la technique d'aufomatisation.
En plus de nos produits de haute qualité, nous proposons
des services complets. Notre objectif principal est de
garantir la satisfaction et les avantages des clientfs.

Conseil conceptuel

Conseil conceptuel

Notre offre de produits comprend un conseil conceptuel
complet et surtout personnalisé. Cela commence par la
recherche d'une solufion & un probléme spécifique
jusqu'au développement innovant d'une installation ou
d'une solution & un probléme pour les cas d'application les
plus divers. Dans ce confexte, nous accordons beaucoup
d'importance aux compétences professionnelles, métho-
dologiques et sociales de nos collaborateurs.

Construction

Clest justement lors de la construction qu'une assistance
étendue ef des conseils compétents sont indispensables.
Nofre équipe de conception est donc formée pour
assurer un excellent suivi afin de résoudre les problemes
standardisés ef individuels. Grace & de nouveaux défis et
& des produits innovants, la compétence professionnelle
de nos constructeurs se distingue et s'améliore sans cesse.

Service

En achetant nos produits, nos clients bénéficient en outre
de notre vaste offre de services. Que ce soit pour le montage
et la mise en ceuvre d'installations et de produits ou pour
nofre service aprésvente : le client est toujours au centre de
nos préoccupations et bénéficie d'un suivi fiable de lo part
de nos collaborateurs du service intere et externe. Vous
avez des questions sur nos services @ Nous nous fenons
& votre disposition pour répondre & foutes vos questions.
Votre inferlocuteur se fera un plaisir de vous aider.

www. leantechnik.com
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Vous trouverez notre catalogue PDF complet et actuel dans la version
la plus récente, avec des liens vers des indications et des modéles 3D, ainsi
que des fiches de dimensions, des accessoires, sur : www.leantechnik.com

www. leantechnik.com




Introduction

Che-ére-s client-e-s et utilisateur-rice-s,

Chaque fois qu'un mouvement doit étre réalisé de maniére synchrone, précise, rapide et performante,
nos réducteurs & crémaillére lifgo® et lean SL® sont des éléments fonctionnels fiables et éprouvés dans
de multiples secteurs industriels.

Nous vous présentons ci-dessous les séries de produits et les accessoires nouvellement ajoutés & nos
réducteurs : les possibilités de manipulation et davantage de positions combinables ne sont que quelques-
uns des avantages au sein du systtme modulaire, que nous confinuerons & développer de maniére
conséquente dans les années & venir.

Outre nos réducteurs des séries lifgo® et lean SL®, nous fournissons également des unités fonctionnelles
ainsi que des installations partiellement ou totalement prétes & I'emploi, qui sont commercialisées dans
foufes les variations sous le nom leanSYSTEMS. la fabrication individuelle associée & un systéme
modulaire offre ici de nombreux avantages.

Faitesvous une idée des nombreuses possibilités d'utilisation et de combinaison. La structure modulaire
de nos produits permet d'innombrables variantes, dont nous présentons ici des extraits et des exemples.
le présent apercu des produits a été complété par quelques données techniques. Des accessoires fels
que le bloc de compensation pour chariots de guidage et la sécurité d'enfichage ont également été
ajoutés & la gamme de produits.

Utilisez également notre site Intemet et consultez notre catalogue PDF pour découvrir d'autres possibilités
de résoudre diverses téches de levage et de synchronisation. Vous y frouverez toutes les informations défaillées :
www.leantechnik.com

Us frouverez su i i 2ducteu u ications.
Vous trouverez sur notre site web des films montrant nos réducteurs dans de nombreuses applications
Outre des exemples d'application, vous pourrez y découvrir le fonctionnement ef le montage de nos
produits en images animées.

Dans la « zone de téléchargement », des données et des modéles 3D des produits sont également
disponibles dans différents formats de fichiers & télécharger.

Equipe LEANTECHNIK AG

Notre équipe se fera un plaisir de vous aider & concrétiser vos idées. Appeleznous ou prenez
rendez-vous pour discuter avec nous de votre mission individuelle de levage et de transfert.

Nous serions heureux de pouvoir éveiller votre intérét pour nos produits. Cet apercu des produits
donne une premiére impression de nos produits et services. Nous sommes & votre disposition pour
vous aider & résoudre vos problémes de levage individuels.

Votre équipe LEANTECHNIK AG

Certification de gestion de la qualité selon la norme DIN EN ISO Q001
N° de registre 254883 QM ff.

www. leantechnik.com



Manipulation

Pour faciliter 'apercu, il n'y a que peu de styles graphiques ef d'outils vous aidant & fravailler avec cet apercu

de produits :

1. Panneau de signalisation @) Instructions importantes de monfage, de sécurité ef de
fonctionnement et informations sur les fiches de dimensions
et les tableaux.

2. Ecriture en couleur Attire |'attention sur des faits imporfants dans le texte.

Applications, conceptions et service
les applications et inferprétations suivantes ne sont fournies qu'd titre indicatif.

les conceptions individuelles sont éfablies et calculées en fonction des exigences fechniques. En principe,
d'innombrables applications sont possibles, et il n'est pas possible de toutes les présenter. Laissez libre
cours & votre imagination. Si vous avez des questions ou si nous pouvons vous aider avec vos idées,
n'hésitez pas & nous appeler.

Mettez-nous au défi en nous demandant de vérifier la conception de votre application. Nous pouvons
apporter les résultats qui en découlent en complément, et vous aider ainsi & frouver une solution qui vous
convienne.

Nous sommes & pour vous |

LEANTECHNIK -
Im Lipperfeld 7c
D - 46047 Oberhausen

Téléphone : 49 (0) 208 - 495 25 -0
Fax : 49 (0) 208 - 495 25-18

E-mail : info@leantechnik.com
www. leantechnik.com

Nos produits sont soumis & un développement constant. Nous nous réservons le droit de procéder & des modifications techniques dans
le but d'améliorer le produit. © LEANTECHNIK AG / Breveté et enregistré sous le n® 296 15 825.9. Toute forme de reproduction,

y compris les d'extraits, ne peut se faire qu'avec notre accord écrif.

www. leantechnik.com
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Génération 5

lifgo® et lean SL® 5 — Réducteurs a crémaillére

La génération 5 réunit deux concepts de réducteurs ; les séries éprouvées lifgo® et lean SL® sont désormais
compatibles. Chaque série a ses points forts ; en les combinant, vous obtenez le résultat optimal pour votre
mission de levage.

lifgo® avec crémaillére & guidage linéaire pour des exigences rapides ef précises
lean SL® avec crémaillere & guidage circulaire pour des mouvements de levage simples
leanSYSTEMS désigne des installations finies et semidinies sur la base de lifgo® ef lean SL®

Créce aux possibilités de combinaison, d'innombrables systémes peuvent étre réalisés & moindre colt.
la construction modulaire conséquente permet un systéme modulaire qui offre au constructeur une flexibilité
et une diversité d'utilisation énormes avec peu d'accessoires. le systéme modulaire comprend tous les
composants nécessaires & la réalisation de systémes de levage simples ou d'installations de transfert
et de navettes complexes — dans la qualité éprouvvée de LEANTECHNIK AG.

lifgo® ¢ Caractéristiques uniques

Un modeéle de base — 4 variantes

lifgo®, lifgo linéaire, lifgo® double et lifgo® linéaire double
sont basés sur le méme modéle de base —le remplacement,
l'extension et la conception flexible de votre installation
sont ainsi possibles sans probléme.

Guidage & 4 galets de la crémaillere sur lifgo®
Ce modeéle permet de supporter des charges plus élevées
fout en réduisant le bruit de fonctionnement.

Précision réglable gréce & la conception excentrique
Dans la version « excentrique », vous déterminez vousméme lifgo®
le jeu des flancs de denture et la précision des réducteurs.

Couple de résistance élevé pour une meilleure absorption
des forces fransversales
lifgo® 5 peut supporter des moments de force transversale plus élevés gréce & un module d'inertie plus élevé.

Quatre arbres de pignon standard pour des conceptions d'installations créatives
Avec l'arbre profilé (AP), le tourillon d'un cété ou des deux cotés (T 1/T 2] ainsi que l'arbre creux avec rainure
de clavette RC|, quatre arbres de pignon standard sont disponibles pour toutes les tailles de lifgo® et lean SL®.

Llongue durée de vie pour une utilisation durable
liflgo® 5 est synonyme de qualité et sa fonctionnalité est fiable.

Protection de crémaillére — simple et flexible
En cas d'exposition élevée & la saleté ou & la poussiére, une profection de crémaillére est nécessaire.
Gréce & une fixation simple et sire par vissage, elle peut étre utilisée de maniére flexible.

Montage facile avec peu d'accessoires
Gréce au systéme modulaire, le montage de lifgo® 5 nécessite peu d'accessoires. Cela réduit en méme
temps les colts pour |'utilisateur-rice.

Plus de possibilités gréce & une fixation flexible
lifgo® 5 a 4 cétés pour la fixation. Un montage est possible sur toutes les surfaces horizontales et verticales.

Compatibilité pour une construction flexible
lifgo® et lean SL® sont compatibles — les deux séries de réducteurs peuvent étre combinées dans une

méme installation. .
www. leantechnik.com
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Génération 5

lean SL® ¢ Caractéristiques uniques

Crand diameétre, large denture
Créce & un grand diométre de la crémaillére et & une large denture, I~ = -
la série lean SL® est particuliérement résistante & la flexion dans
le guidage et dispose d'une longue durée de vie.

longue durée de vie pour une utilisation durable

lean SL® est un réducteur robuste qui dispose d'une longue durée \
d'utilisation. ,
L ] , ]
Protection de crémaillére avec montage simple et utilisation flexible *\\ly
. e R N iy
la protection de crémaillére de lean SL® est simple d'utilisation lean SL®

et peut étre utilisée dans presque fous les secteurs industriels.

Plus de possibilités gréce & une fixation flexible
lean SI® a 4 cétés pour la fixation. Un montage est possible sur toutes les surfaces verticales et horizontales.

Installations finies et semi—finies leanSYSTEMS ¢ Caractéristiques uniques

Des possibilités illimitées i
la gamme de produits leanSYSTEMS désigne le développement et '
la construction d'installations partiellement ou entiérement fonctionnelles sur
lo base de lifgo® ef lean SI®. Chaque fois que des accessoires, des
moteurs et des constructions métalliques sont utilisés en plus des deux séries
de réducteurs, les composants liviés forment une installation leanSYSTEMS.

Professionnalisme ef expérience

Profitez de la longue expérience de notre équipe d'ingénieurs, qui se tient
a votre disposition pour vous conseiller dans le domaine du développement
et de la construction.

Solutions personnalisées

leanSYSTEMS est synonyme de solutions sur mesure, congues spécialement
pour vous, de maniére

& répondre exactement & vos besoins.

www. leantechnik.com



Notre systeme modulaire

et engrenages d'application individuels et adaptés

.

-‘ﬁ ® e
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lean SL® 5.5 lifgo® 5.1 lean SL® 5.m

www. leantechnik.com
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Introduction aux fonctions

Fonction et combinaison
Introduction aux fonctions

les séries lifgo® et lean SL® sont deux séries de réducteurs de performances différentes, disponibles en
diverses failles.

lifgo®  Soulever, guider et positionner. Rapidité, précision et puissance.
lean SL® Réducteur pour dispositifs de levage simples ef économiques.

les deux mécanismes peuvent étre combinés, sont compatibles et se complétent mutuellement dans leurs
fonctions. Les différences et les points communs de nos deux séries lifgo® et lean SL® sont présentés dans
les pages suivantes.

lifgo® lean SL®

les principales différences entre lifgo® et lean SL® :

lifgo® lean SL®
Guide & 4 rouleaux Clissiere de guidage
Guidage précis Guidage simple
Crande précision de positionnement Précision de positionnement simplifiée
Crande vitesse de levage Vitesse moyenne de levage
Egalement disponible en version « linéaire », Egalement disponible en version « double »
« double » et « & denture hélicoidale »

www. leantechnik.com



Introduction aux fonctions

lifgo® et lean SL® ¢ Points communs

lifgo® lean SL®

les principaux points communs des séries de réducteurs lifgo® et lean SL® :

Dimensions de raccordement et fixations par vis identiques selon la taille

Pas de denture (to)/module et diamétre du cercle primitif identiques, suivant la taille
Modeéles d'arbres de pignon identiques, selon série et taille

Vis directement vissables et/ou enfichables

Possibilité de montage des réducteurs sur des surfaces horizontales et verticales
Cofes de montage par vis identiques en orientation verticale et horizontale

www. leantechnik.com



Introduction aux fonctions

lifgo® et lean SL® ¢ Liaison rigide en torsion et par complémentarité de forme gréce
a l'arbre profilé (PW)

1 2

-
=

Notre arbre profilé établit une liaison rigide en rofation et en forme entre le pignon & crémaillére horizontale et
le pignon qui entraine la crémaillére verticale. Ainsi, un mouvement horizontal linéaire devient un mouvement
vertical linéaire dans un rapport 1:1. la course (mm/ 360 °) varie selon la taille du réducteur (figure 1- 3).

En insérant la crémaillére horizonfalement, le mouvement de rofation est transmis & |'arbre profilé via
l'arbre de pignon (figure 4. L'arbre profilé synchronise la position des dents des réducteurs par pas
de Q0 ° les unes par rapport aux autres. Pour cela, il faut aligner les réducteurs selon le marquage de
position des pignons (image 5) ef ensuite les relier fous les deux & l'arbre profilé dans cefte position.
En conséquence, les positions des crémailléres sont également synchronisées (I'engagement simultané

des crémailléres dans |'arbre de pignon est une condition préalable).
www.leanfechnik.com
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Introduction aux fonctions

lifgo® & lean SL® ¢ Extrémités de l'arbre de pignon

Outre les arbres profilés (PVV) en tant que liaison rigide en torsion, le systéme modulaire lifgo® ef lean
SL® propose trois extrémités d'arbre de pignon standardisées supplémentaires.

Il s'agit d'une part des arbres de pignon avec tourillon et rainure de clavette dans les versions & un
tourillon {ZA1) ou & deux tourillons (ZA2). En complément, un arbre creux avec rainure de clavette a été
standardisé [PFN). Les dimensions sont les mémes pour fous les produits lifgo® et lean SL® suivant la faille.
Vous les trouverez dans les fiches de dimensions.

les versions RC et & tourillon sont particuligrement adaptées aux mouvements dynamiques élevés,  faible
jeu ef aux charges alternées.

lifgo® double ef lean SL® double avec guidage & crémaillére paralléle dans les tailles respectives. Par exemple,
pour une utilisation dans des dispositifs de préhension et des installations de navette de préhension.

www. leantechnik.com



Introduction aux fonctions

lifgo® * Particularités

la série de réducteurs lilgo® 5 répond & des exigences élevées et dispose de quelques particularités
fechniques ainsi que d'exécutions que les séries lean SL® ef lean SL® double ne proposent pas :

lifgo® excenfrique : jeu des flancs de denture réglable (valable pour les dentures droites ef obliques)
Dans la version lifgo® « excentrique », le jeu sur le flanc des dents peut étre réglé.
Pour ce faire, vous indiquez la précision de positionnement souhaitée dans les données du projet.

lifgo® linéaire : longues courses, nombre de crémailléres au choix

lifgo® devient lifgo® linéaire : En refirant la ploque d'adaptation ef en procédant & de petfites adaptations,

lifgo® peut également étfre utilisé comme module « linéaire ». Il devient ainsi trés facilement 'unité motrice
gorp 9

idéale pour les longs trajets.

Domaines d'application :

Course horizontale et verticale : longues courses avec un nombre quelconque de crémailléres
en plusieurs parties

Course verticale : le montage de profilés de renfort sur les trous filetés de la crémaillére, ainsi que
montage de dispositifs supplémentaires (par ex. ventouse, grappin, unité fonctionnelle) & I'extrémité
de la crémaillére

www. leantechnik.com



Position et combinaison des séries

Les quatre positions de base des réducteurs

la série d'images montre les possibilités d'installation de base dans le sens horizontal et vertical. Elles sont
identiques pour lifgo® (en haut] et lean SL® (en bas) identiques. Veuillez nofer que les deux séries peuvent

étre combinées dans toutes les positions.

Combinaisons de séries
lifgo® et lean SL® lifgo® linéaire et lean SL® lifgo® linéaire et lifgo®

De la précision & la rentabilité, la compatibilité des séries réduit les codts.

lifgo® double et lean SL® + lifgo® + lean SL® double + lifgo® linéaire

de droite & gauche

L'illustration ci-dessus montre fous les types imaginables de combinaison de réducteurs lifgo® et lean SL®.

Sens de rotation / mode de travail

-

B

les combinaisons de réducteurs transforment en principe le mouvement linéaire horizontal en mouvement
vertical linéaire via la rotation. L'entrainement peut se faire par toutes les directions d'action (fleche.

le mode de fonctionnement inverse est également possible.

17
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Sécurité d'enfichage lifgo® et lean SL® (ASS)

la sécurité d'enfichage (ASS) est un dispositif monté sur le réducteur pour empécher la chute incontrélée
d'installations, de parties d'installations, de masses et d'effets de force. En cas d'accés ou de réparation,
cela permet de sécuriser les installations, les machines ou les dispositifs contre les chutes et les chutes de
hauteur. En combinaison avec les réducteurs lifgo® ou lean SL®, la SE peut également étre utilisée comme
unité de positionnement pour une valeur donnée. N'hésitez pas & nous contacter & ce sujet | Pour plus

d'informations, voir le catalogue PDF.

Sécurité d'enfichage verrouillée Sécurité d'enfichage déverrouillée

H.

le réducteur déplace la charge de levage la crémaillere déplace la charge de levage

le contréle et 'aptitude de la SE ont été effectués et confirmés par la FH Aachen en novembre 2012.

www. leantechnik.com



Frein de maintien continu (SHB)

Sécurité de fonctionnement maximale

les freins de sécurité SHB fonctionnent selon le principe
de la sécurité intégrée (failsafe). Des rondelles-ressorts pré-
confraintes pressent les machoires de frein sur la « taille »
du rail profilé. le mécanisme de freinage est congu pour
des courses relafivement importantes et compense les folé-
rances de fabrication des rails profilés sans perte de force
de freinage.

Sécurité gréce au serrage direct

les freins de sécurité SHB se serrent directement sur le gui-
dage linéaire avec une frés grande rigidité. lls sont donc
fixés directement sur les masses qui doivent éfre freinées ou
mainfenues. les éléments d'entrainement entre le moteur
et la masse en mouvement, comme par exemple la vis,
'écrou de la vis, I'accouplement de l'arbre ou le réducteur,
n'ont ainsi aucune influence sur la sécurité.

Parfait pour les axes verticaux

le serrage direct sur le guidage linéaire prédestine le SHB
& une utilisation sur des axes soumis & la force de gravité,
lorsque le risque de mise en danger des personnes doit
&tre minimisé.

Grande rigidité

les freins de sécurité SHB sont au moins frois fois plus
rigides que les freins & tige ou & bande. Les freins moteurs
rofafifs supportent encore moins la comparaison. D'une
part, ils comportent généralement du jeu, d'autre part,
chaque élément entre le frein et le chariot a un effef négatif
sur la rigidité.

Surveillance de I'état de commutation

Un défecteur de proximité infégré émet un signal & chaque
changement d'état du frein.

19

Booster de pression pour SHB haute pression,
pneumatique

POINTS FORTS ET AVANTAGES

Dans la plupart des cas, la pression disponible dans le systeme
d'air comprimé n'est pas suffisante pour faire fonctionner
le SHB & 20 bars. Une possibilité estd'augmenter de maniére
générale la pression du systéme, mais cela entraine des
dépenses importantes ef des colis énergétiques. Une solution
consiste & utiliser un amplificateur de pression directement
dans le systeme, I ob une pression plus élevée est nécessaire.

le booster de pression augmente la pression présente dans
le systtme de maniére purement mécanique, sans énergie
extérieure, jusqu'a la pression de service nécessaire du
SHB pneumatique.

e augmentation ponctuelle de la pression en amont de
chaque frein

® pas de consommation d'énergie une fois lo pression
de sortie atteinte

* aucune installation électrique nécessaire

* méthode de fravail simple, sire et économique

e paos d'investissement dans un réseau haute pression
propre ou dans une installation de compresseur sépa-
rée décentralisée

Booster de pression sur plague

\

Booster de pression dans le boitier

www. leantechnik.com
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Application et exemples d’utilisation

Pour présenter les exemples d'utilisation

Dans les pages suivantes, nous vous présentons les principales possibilités d'application et d'utilisation
des séries lifgo® ef lean SL®.

Afin d'obtenir une vue uniforme des nombreuses applications différentes, les réducteurs de taille 5.1 sont
foujours utilisés pour la représentation. Toutes les applications présentées peuvent bien sor étre réalisées
dans foutes les tailles — avec lifgo® et lean SL®, ou une combinaison des deux séries.

@) Vevillez noter en détail laquelle des deux séries est utilisée dans l'application concernée. Selon
I'application, c'est important. Suivez également comment 'attaque de force et I'enchainement
des mouvements sont représentés. Dans de nombreux cas, la méthode de travail inverse est
également possible.

Définition du réducteur primaire Q

Dans les représentations ef les applications, notez le réle du réducteur primaire. |l se charge de la épartition
des forces d'entrainement dans le systéme de levage et n'effectue pas lui-méme de taches directes de levage,
de poussée et de positionnement.

le réducteur luirméme ne différe pas des autres réducteurs. Seul le placement nécessite la définition du terme.

La transmission de force maximale autorisée = la force nominale, en newtons (N) d'un seu
réducteur ne doit pas éfre dépassée |

www. leantechnik.com
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Systemes de levage
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Mouvement de levage synchrone

Pour les insfallations suivantes de ce chapitre, toufes les
longueurs, les distances, la vitesse de levage et le poids
de chargement peuvent étre choisis librement.
Systeme de levage standard avec lifgo®
et entrainement par vérin pneumatique

lean[Ta8

Systeme de levage avec quatre réducteurs
verticaux et quatre réducteurs primaires

les deux réducteurs primaires de la série lifgo® répartissent
chacun la moitié de la force maximale possible sur les
quatre réducteurs & crémaillére verticale. Les crémailléres
lifgo® guident les charges en appui ef peuvent absorber
les forces fransversales.

Systéme de levage standard avec quatre lean SL®
comme réducteurs verticaux

'.l.."
L]

ey =
(4

-
bt

Une plaque ou un dispositif vissé sur les faces frontales des
crémailléres assure |'alignement vertical des crémailleres
dans l'application réelle.

@) Les forces transversales ne sont pas autorisées
dans cette application

24

Dans ce systeme, il en résulte une transmission de force
quadruple (correspondant & la taille) sur la course verticale.
Une prise de charge décentralisée est ici possible, car un
point de force mécaniquement fermé est insfallé.

o la charge maximale sur un réducteur ne doit
pas éfre dépassée.

Systeme de levage avec articulations d'arbre/
réducteur primaire lifgo®

Systeme de levage avec quatre réducteurs verticaux et deux

réducteurs primaires. les articulations d'arbre permettent
de faire varier la position du réducteur de I'axe arriére.

Veuvillez noter que toutes les installations présentées
ici ne sont que des exemples et que de nombreuses

autres constructions sont possibles.
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Systeme de levage avec articulations d'arbre/
réducteur primaire lean SL®

Mouvement de levage synchrone

Systéeme de levage avec 4 réducteurs verticaux
et primaires

Dans cette application, deux lean SL® sont utilisés comme
réducteurs primaires. Il en résulte une force de levage
inférieure & celle de 'application précédente. le guidage
verfical de la charge de levage est possible gréce
& l'utilisation des quatre réducteurs lifgo®.

Systeme de levage avec 4 points de levage

Sur les réducteurs primaires de la série lean SL®, un vérin
pneumatique est systématiquement raccordé. Dans ceffe
application, quatre fois la force nominale maximale est
possible. Les réducteurs de la série lean SL® synchronisent
la force ef le mouvement des cylindres pneumatiques |

Systeme de levage avec 3 réducteurs primaires
en série

Combinaison du réducteur primaire lean SL® et du réducteur
lifgo®. lean SL® fonctionne avec une force de levage plus
faible que lifgo® de la méme faille. Cela garantit, avec
une plus faible transmission de force gréace & lean SI®,
une qualité de guidage et de positionnement élevée
gréce a la course verticale réalisée par lifgo®.

les crémailleres horizontales du réducteur lean SL® font

office de « barres de fraction » dans cefte application,
fout comme les accouplements différentiels.

Veuillez noter que toutes les installations présentées ici ne sont que des exemples et que de nombreuses autres

constructions sont possibles.

25
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Mouvement de levage synchrone

lifgo® avec entrainement intégré

!

}

L'arbre de pignon du lifgo® est équipé de tourillons et d'une
rainure de clavette. Pour un positionnement précis (horizontal /
verfical), le moforéducteur est relié par complémentarité de
forme & I'arbre de pignon lifgo®. Utilisée comme entrainement
de positionnement et de réglage, |'unité d'entrainement peut
également éfre utilisée, par exemple, pour des dispositifs
de déversement et de basculement.

Paire lifgo® avec renfort rotatif

Utilisation comme dans I'exemple précédent. Sur cefte

paire lifgo®, le renfort rofatif transmet la rotation du premier
au deuxiéme réducteur & la méme position.

lean T2 8

Systéme de levage sur une rangée lifgo®

Systeme de levage et dispositif permettant par exemple de
soulever des piéces longues et des profilés. Cette application
correspond également & la course verticale pour une navette
& une seule rangée.

Structure du systéme de levage avec lifgo®
et lean SL®

S

les réducteurs verficaux latéraux & gouche proviennent
de la série lifgo® et assurent le guidage et la reprise des
forces transversales d'une éventuelle plague de montage.
Si, en présence de faibles forces fransversales, deux
lifgo® suffisent & la reprise, les réducteurs lean SL® (ici, les
réducteurs verticaux latéraux & droite) peuvent étre utilisés
pour les autres taches.

Veuillez noter que toutes les installations présentées ici ne sont que des exemples et que de nombreuses autres

constructions sont possibles.

26
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Systeme de levage en position standard, grand
réducteurs comme entrainement de traction

le grand réducteur servant d'entrainement de traction peut
étre utilisé en fonction de la force requise par la série lifgo®
ou lean SL® (ici lean SL®). Possibilité de décentralisation
de la charge gréce & un angle de force fermé et & une
fransmission maximale de la force et du couple. L'espace
de construction au milieu reste libre.

Systeme de levage avec 2 réducteurs de
distribution et un motoréducteur

La transmission de la force sur les réducteurs est maximale.

l'espace de montage sous une éventuelle plaque de
montage peut étre utilisé librement. Dans cette application
également, une utilisation combinée des séries lifgo®
et lean SL® est possible.

27

Mouvement de levage synchrone

Systétme de levage en forme de U, avec
2 réducteurs de distribution

Dans cette application en forme de U, l'espace de
construction reste libre au milieu. Le couple maximal Mt 2
est ici le couple de I'arbre profilé de chaque coté.

la force nominale maximale autorisée d'un
réducteur ne doit pas éfre dépassée |

Installation circulaire du réducteur lifgo®

Cette application lifgo® peut étre utilisée pour le serrage

et/ou le cenfrage de corps ronds. La fermeture de formes
rondes (carcasses) est également une application possible.

Veuillez noter que toutes les installations présentées

ici ne sont que des exemples et que de nombreuses
autres constructions sont possibles.
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Mouvement de levage synchrone Iean m

Installation en rectangle/carré Mise en place de réducteurs sur 4 rangées

Cette application avec des réducteurs de la série lifgo® Structure identique & celle de I'installation des réducteurs sur

sert au serrage et/ou au centrage. une rangée. Outre les réducteurs lean SL®, sont désormais
installés des deux cotés des réducteurs lifgo®, notamment
pour soulever de larges plaques de montage guidées.

Veuillez noter que toutes les installations présentées
Mise en place de réducteurs sur une rangée ici ne sont que des exemples et que de nombreuses
autres constructions sont possibles.

Cette structure sert & soulever des plagues de montage

longues et étroites, par exemple pour introduire des
pieces de fabrication dans des machines d'usinage. Pour
'entranement de fraction utilisé ici, un grand réducteur de
la série lean SL® est ufilisé. Lles réducteurs lifgo® orientés
verficalement guident la plaque de monfage.

www. leantechnik.com
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Pour les installations suivantes de ce chapitre, toutes
les longueurs, les distances, la vitesse de levage et
le poids de chargement peuvent éfre choisis librement.

Colonne de levage comme unité d'empilage
intermédiaire avec un lifgo® linéaire

Cette application avec un lifgo® linéaire sert au
stockage intermédiaire de produits plats & différents
niveaux.

Colonne de levage — dispositif de levage
avec deux lifgo® linéaires et guidage
supplémentaire

Ici, les fourches de levage sont directement reliées au
lifgo® linéaire. Il est possible d'ajouter différents &léments
fonctionnels supplémentaires. Nos colonnes de levage
sont également disponibles avec des contrepoids.

29

Colonnes de levage

Colonne de levage avec guidage supplémentaire

Guidage précis pour les opérations de levage avec des
charges élevées et décentralisées. L'application permet
des charges élevées et une grande absorption des forces
fransversales. Elle convient par exemple pour soulever et
positionner avec précision des charges et des dispositifs
de production.

Colonne de levage avec profilés de renfort sur
la crémaillere lifgo® linéaire

Systeme de levage en version particuliérement résistante & la
flexion, pour le levage de pieces/dispositifs lourds dans les
lignes de montage, par ex. pour le montage final d'essieux
avant avec moteur/transmission dans |'industrie automobile.
Grandes hauteurs de levage, grande absorption des forces
fransversales et précision de positionnement.

Veuillez noter que toutes les installations présentées

ici ne sont que des exemples et que de nombreuses

autres constructions sont possibles.
www.leantechnik.com



Tables élévatrices |ed n m

Table élévatrice lean SL® Table élévatrice de précision lifgo®

Application pour charges élevées avec une grande précision
de posiionnement et de répétabilitée. le guidage exact
et le maintien de la position pendant la course sont exigés.
les équipements supplémentaires utilisés ici sont les fiches
de sécurité, la lubrification centralisée et I'amortissement.
La synchronisation est initiée par un entrainement central.

Table élévatrice pour charges élevées avec une grande
précision de répétition. Guidage lache pour éviter la
surdéfinition, par ex. lors de taches de centrage. Une table
élévatrice se compose de deux doubles colonnes, chacune
équipée de deux réducteurs lean SL®, et peut, dans la
version illustrée, soulever par exemple 1 800 kg avec des
réducteurs de faille 5.3.

Veuillez noter que toutes les installations présentées ici ne sont que des exemples et que de nombreuses autres
constructions sont possibles.

www. leantechnik.com
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Iea n m Convoyeur élévateur-abaisseur (HSF)

Convoyeur élévateur—abaisseur (HSF)

Une table élévatrice rencontre un convoyeur & patins

Pour transporter les carrosseries le plus efficacement possible, nous combinons un systéme de patins
avec deux de nos colonnes de levage sur le convoyeur élévateurabaisseur. La construction abaisse,
souléve et transporte des charges lourdes — et pas seulement dans la construction automobile.

O

HAUTE PRECISION HAUTE VITESSE FLEXIBILITE DE CONFIGURATION
le convoyeur élévateurabaisseur Avec sa structure compacte, la structure métallique élancée
fravaille avec une extréme le convoyeur élévateurabaisseur  du convoyeur élévateurabaisseur
précision et positionne les déplace les composants permet une configuration flexible
carrosseries de maniére répéfitive. en quelques secondes. et un gain de place.

www. leantechnik.com
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Systemes de positionnement flexibles
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Systémes de positionnement flexibles Iea n

Table de positionnement a 2 axes avec équi— AFP (Actuator Flexible Position) —
pements supplémentaires selon les besoins Localisateurs CN

Table de positionnement verticale & 2 axes pour des charges
élevées avec des vitesses de déplacement rapides. Il est
possible de monter un axe Z ou d'aufres supersfructures.

Une version suspendue est également possible.

le systéme modulaire LEANTECHNIK

Systéme de positionnement a 3 axes (DAP) basé ‘ o
Nos axes AFP sont des moyens d'exploitation pour

sur lifgo® :
g le positionnement flexible de supports, de dispositifs de

serrage, de cenfrage, efc.

lls servent & accueillir de maniére flexible différents
composants, comme des piéces de carrosserie.

le systéme modulaire se compose d'un axe longitudinal,
d'un axe transversal, d'un axe de levage et d'unités
d'entrainement.

Libre choix de la position du moteur

Déplacement flexible dans I'espace gréce au réducteur
lifgo®sur 3 axes. L'extrémité supérieure de 'axe Z accueille

les composants et les fixe. L'installation peut absorber des Mont A ' A
n ontage universel des accessoires
forces transversales et des forces de processus. Utilisable 9
par exemple sur les lignes de production dans le secteur _ X
: . . Construction extrémement compacte
automobile. Le DAP permet de fabriquer des carrosseries

de tailles et de formes différentes sur la méme ligne de
production. Pour ce faire, les distances entre les points
de fixation sont automatiquement adaptées pour chaque . A
: - A . Vous trouverez plus d'informations dans le catalogue PDF
carrosserie. Pour apprendre & mieux connailre le systéme,
regardez également nos vidéos sur Internet.

www. leantechnik.com
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Pick & Place qun P&P

Pour les insfallations suivantes de ce chapitre, toufes les Portique 2 axes, variable
longueurs, les distances, la vitesse de levage et le poids
de chargement peuvent étre choisis librement. o

Entrainement horizontal avec entrainement
vertical intégré

Représentation d'une fonction de fransfert. Pour I'entrainement

horizontal (course X ou V), un liflgo® linéaire avec crémaillére Transfert 2 axes avec lifgo® linéaire pour chaque axe. Des
linéaire est placé sur le support, et I'entrainement « suit ». préhenseurs, des pinces, des dispositifs & vide ou d'autres
Un systéme lifgo® linéaire pour la course en Z y est intégré. dispositifs supplémentaires peuvent éfre montés aux extré-

mités de la crémaillére.

Portail d'accés unilatéral

Transfert 1 axe, axe linéaire, horizontal/vertical

Systeme de manutention compact & 3 axes avec bras por

feur extensible. Idéal pour un accés unilatéral. Compact,

rapide, précis et sans vibrations grace au renforcement du
guidage linéaire.

Transfert 1 axe avec lifgo® linéaire. Trés rapide, grandes

courses, pour le transport de « A ¢ B ». Veuillez noter que toutes les installations présentées
ici ne sont que des exemples et que de nombreuses
autres constructions sont possibles.

www. leantechnik.com
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Iean P&P Pick & Place

Portique 2 axes avec 2 axes verticaux Systéme 4 axes avec téte rotative et ventouse

Portail avec deux lifgo® linéaires et un guide lifgo® Systéme « Pick & Place » & 4 axes avec mouvement
supplémentaire. Deux lifgo® pour 'axe Z sont montés dessus. linéaire. Le cinquieme axe est utilisé comme axe de rofation
Des dispositifs supplémentaires sont montés aux extrémités décentralisé avec ventouse ou aimant. Cette application
de la crémaillére. sert & recevoir des pieces découpées |tdles, etc.] dont

la surface est optimisée, et & empiler les piéces sur des
P P P
palettes opposées en les faisant coincider.

Veuillez noter que toutes les installations présentées ici ne sont que des exemples et que de nombreuses
autres constructions sont possibles.

www. leantechnik.com
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Pour les insfallations suivantes de ce chapitre, toufes les
longueurs, les distances, la vitesse de levage et le poids
de chargement peuvent étre choisis librement.

Transfert 2 axes avec fonction de préhension

Convoyeurde piécesatransfertverticald 2 axes. Unaxe de
levage horizontal, un axe de préhension ou de fermeture,
synchrone des deux cotés vers le centre. Utilisable comme
convoyeur pas & pas. Egalement disponible en tant que
fransfert & 3 axes avec course horizontale ef verticale
et axe de fermeture synchrone.

Navette a 1 montant, suspendue, entrainement
a 2 essieux

Novette suspendue & 1 monfant. la crémaillére ef le lifgo®
linéaire sont montés suspendus sous la poutre pour
I'entrainement horizontal. La superstructure et deux lifgo®
y sont fixés pour la course Z. |l est désormais possible de
monter des pinces, des venfouses ou d'aufres dispositifs
sur le profilé standard en aluminium suspendu.

Navette a 1 montant, debout, 2 essieux moteurs

les réducteurs liflgo® sont alignés verticalement dans la

direction Z, reliés et synchronisés par I'axe de rofation. Des
renforts rofatifs assurent la synchronisation angulaire. Un lilgo®
linéaire avec des chariofs de guidage lifgo® supplémentaires
y sont fixés afin de déplacer la barre profilée en sens inverse
dans le sens X ou Y. Vous obtenez ainsi une navette réversible

& 2 axes. 30

Navette et transfert

Navette suspendue d 1 montant, entrainement
a 2 axes avec 5 stations de préhension

le levage horizontal est monté en suspension. Contraire-

ment & l'exemple précédent, le levage vertical a été congu
de maniére & ce qu'a coté de chaque lifgo®, un deuxiéme
réducteur est monté dans le sens horizontal.

Les réducteurs sont chacun reliés et synchronisés par un arbre
profile. Dans le sens horizontal, une force de fraction est
exercée sur les crémailléres, ce qui entraine la rofation des
pignons. Cette force est fransférée sur les éléments verticaux
lifgo®, la rofation est & nouveau déviée en un mouvement
linéaire [ici vertical).

Navette a 2 montants, debout, entrainement
a 2 essieux depuis l'extérieur

Construit comme une navette de transfert & 2 axes avec
des enfrainements montés & l'extérieur. L'installation peut
également éire congue comme une navette de préhension
par transfert & 3 axes.

Veuillez noter que toutes les installations présentées

ici ne sont que des exemples et que de nombreuses
autres constructions sont possibles.

www. leantechnik.com
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Pour les insfallations suivantes de ce chapitre, toufes les
longueurs, les distances, la vitesse de levage et le poids

de chargement peuvent étre choisis librement.

Portique lifgo® avec bras
de préhension a 3 axes
et palettiseur a 2 axes

Combinaison complexe d'un palettiseur et d'un dispositif

d'alimentation. les deux bras bougent de maniére
coordonnée. le bras de préhension & 3 axes préleve les
pieces brutes de la pile de gauche, les dépose sur le tapis
roulant ef remet une piéce finie dans le blister. Le paleftiseur
& 2 axes déplace les blisters vers les 3 positions différentes
et a été équipé de deux réducteurs lifgo® doubles ainsi que
deux réducteurs lifgo® linéaires. Sur les crémailléres des
réducteurs lifgo® doubles, des méchoires de préhension ont
été montées, grace auxquelles les réducteurs deviennent
des modules de préhension. L'installation a été entigrement
congue, construite et montée.

Systemes complets

Installation de tri avec lifgo® et des composants
tiers

Installation de tri complexe, y compris la commande et
la logistique, pour I'empiloge des caisses de fri dans
la zone d'entreposage. L'installation a été entigrement
congue, construite et montée.

Transfert linéaire lifgo® — 17 meétres, avec
stations de préhension

Transfert partiellement terminé avec lifgo® linéaire pour
le levage horizontal. Livraison comprenant la construction
métallique, le montage et les essais, le montage final.
les pinces prennent les pigces du transfert et les descendent
dans des bains de fraitement pour la suite du fraitement.
Utilisation dans l'industrie chimique.

Veuillez noter que toutes les installations présentées

ici ne sont que des exemples et que de nombreuses
autres constructions sont possibles.

www. leantechnik.com



Systémes complets Iean GANTRY

Installation de tri, compléte

Installation compléte, y compris la commande ainsi que l'intégration dans I'ensemble de ['installation
pour le prélévement de biens de production — ici des pigces coulées dans la grande industrie. Utilisation
de la série lifgo® dans différentes installations & portique et de transfert multiaxes. Temps de cycle élevé.

Cuidage et positionnement exacts.

Modules a 2 axes lifgo® linéaires, concus préts au montage

Livraison possible de modules & 1 ou 2 axes. Ceux-ci peuvent étre livrés construits et montés. le degré

P P g

de fabrication peut étre discuté individuellement. Ici, un module & 2 axes, lifgo® linéaire (course X-Z),
P 9

y compris les interrupteurs de fin de course, |'amortissement de fin de course, les chaines énergétiques

et les entrainements.

Veuillez noter que toutes les installations présentées ici ne sont que des exemples et que de nombreuses
autres constructions sont possibles.

www. leantechnik.com
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Iea n GANTRY Systémes complets

Transfert linéaire lifgo® - 17 métres, avec stations de préhension

Transfert partiellement terminé avec lifgo® linéaire pour le levage horizontal. Livraison comprenant
la construction méfallique, le montage et les essais, le montage final. Les pinces prennent les pieces
du transfert ef les descendent dans des bains de traitement pour la suite du traitement. Utilisation dans
'industrie chimique.

Veuillez noter que toutes les installations présentées ici ne sont que des exemples et que de nombreuses
autres constructions sont possibles.

www. leantechnik.com
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Systémes complets Iean GANTRY

Installation partiellement terminée avec lifgo® et composants tiers

Conception et construction d'une table de mesure circulaire avec alimentation/évacuation, axes linéaires
lilgo®. Voici tous les éléments lifgo® d'une taille du systtme modulaire qui sont ufilisés.

Installation de tri avec lifgo® et des composants tiers

Installation de tri complexe, y compris la commande et la logistique, pour I'empilage des caisses de tri dans
la zone d'entreposage. L'installation a été entiérement congue, construite et montée.

www. leantechnik.com
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Iean GANTRY Systémes complets

Pour les installations suivantes de ce chapitre, toutes les longueurs, les distances, la vitesse de levage
et le poids de chargement peuvent étre choisis librement.

Portique lifgo® avec bras de préhension 3 axes et palettiseur 2 axes

Combinaison complexe d'un palettiseur et d'un dispositif d'alimentation. les deux bras bougent
de maniére coordonnée. Le bras de préhension & 3 axes préléve les pigces brutes de la pile de gauche,
les dépose sur le tapis roulant et remet une piéce finie dans le blister. le paleftiseur & 2 axes déplace
les blisters vers les 3 positions différentes et a été équipé de deux réducteurs lifgo® doubles ainsi
que deux réducteurs lifgo® linéaires. Sur les crémailleres des réducteurs lifgo® doubles, des machoires
de préhension ont été montées, grace auxquelles les réducteurs deviennent des modules de préhension.
L'installation a été entiérement congue, construite et montée.

www. leantechnik.com

45



lean

Réducteurs spéciaux

www. leantechnik.com

46



Iea n Réducteurs spéciaux

Des exigences individuelles, des solutions précises

LEANTECHNIK propose une multitude de vérins différents pour les applications les plus diverses. Si vous
ne pouvez pas réaliser volre projet avec les réducteurs de notre portefeuille standard, n'hésitez pas & nous
contacter.

Nous développons également votre réducteur personnalisé a des prix attractifs !

Depuis sa création, LEANTECHNIK AG a congu des solutions entfiérement personnalisées pour de
nombreux clients.

Exemples de situations pour vos réducteurs fabriqués individuellement :
¢ Contraintes extrémes

* Matériaux spécifiques
* Revétements spéciaux

* Dimensions spéciales
* Situations environnementales particuliéres

Certaines solutions répondent & des demandes qui n'étaient pas adressées & LEANTECHNIK auparavant,

mais répondent aux besoins d'une nouvelle clientéle plus large. C'est ainsi que de tels développements
frouvent leur place dans |'assortiment standard de LEANTECHNIK AG.

Vos idées sont nos défis !

Micropuces et puces de chaudiére

les réducteurs de LEANTECHNIK AG permettent depuis toujours de déplacer les composants et les
produits les plus divers. Grace & cette flexibilité, nous nous adressons ainsi également & des clients de
lindustrie des semi-conducteurs et de I'industrie alimentaire. Cela a conduit au développement du lean
SL® 5.m, particulierement petit. Dans un environnement qui exige la plus grande précision et le plus haut
niveau de pureté, il fonctionne de maniére durable et fiable avec le moins d'émissions de particules possible.

Méme précision, autre dimension

Notre lean SI® 5.5 a d'abord été concu pour une utilisation extréme dans un réacteur nucléaire.
les demandes qui nous ont été adressées étaient donc exceptionnelles & tous points de vue. Depuis,
le lean SL® 5.5 ainsi développé ne rend pas seulement service dans la chambre de combustion d'une
cenfrale nucléaire, mais assure également d'autres téaches lourdes dans I'industrie.

Votre projet o+l un cadre d'exigences trés spécifique @
Vous n'étes pas sir de pouvoir utiliser des réducteurs de la société LEANTECHNIK AG 2

Nos ingénieurs frouvent un moyen de développer et de construire des réducteurs ou une « installation
partiellement finie », que nous appelons « leanSYSTEMS », en fonction de vos exigences.

' ®
‘ L
sl Ry
W = 2 o0
lean SL® 5.5 lean SL® 5.m
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Questionnaire de projet

Vous avez déja un projet concret en téte ?

Sur notre site web & l'adresse : hitps://leantechnik.
com/wp-content/uploads/2023,/02/2020.11.13
_8_2f04_OProjekifragebogen-FRA .pdf, vous trouverez

nofre questionnaire de projet.

nous permet

Ce questionnaire
4 l'avance cerfaines questions et données

importantes vous concernant.

Si vous avez déja un projef concret avec
quelques données clés, nous pouvons vous

d'identifier

In ferlocutey,

Sociétg
[S
% o

Deb‘gnomoﬂ

Sens d ‘expl

Oitation
Axe /X/Y/Z/ro?onon,‘

Course de levage

proposer encore plus rapidement une solution
et une offre adaptées & vos besoins sur Temps de levage
la base de ce questionnaire de projet.

mm

L
Q iQ Vert./Horiz, /oy
A

D!mensroms

Nous nous réjouissons de votre demande. Force

fansversale

Force de Processys

Précision de Positionnement :

Vos idées sont nos défis !

Répetabilt

Type d‘emm?mc—mem Q
Temps de cycle Q
Ser vo/#oumom/pneu/ﬁ\//i‘v

Facteur de

- - > Course,/ heyre
Pro - |

fection de o Crémaillgre Q HVLIGSAOU’ o
Annge, ’

Lubrificafio, :

| oui/non

Dimensiong

momued/permu,/cemrof

Col

ruction

posifion

www. leantechnik.com
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lifgo® lean SL® *« Données techniques

Principes de base

Vous trouverez ci-dessous les données techniques de tous les types de réducteurs ef des différentes versions.

Vous frouverez fous les détails dans le catalogue PDF en ligne. Veuillez tenir compte des remarques

importantes concemant |'utilisation des réducteurs lifgo® et lean SL® sur cette page. Elles sont valables

de maniére générale pour tous les types de réducteurs et d'accessoires.

Vous frouverez des informations spécifiques sur les différents réducteurs ou accessoires et les données

techniques correspondantes avec des illustrations sur les pages suivantes correspondantes.

lifgo® ef lean SL® peuvent étre combinés et remplacés |'un par I'autre.

les raccords d'arbre de pignon lifgo® /lean SL® sont identiques. La transmission de la force est
inégale |

lifgo® et lean SL® ont les mémes accessoires, les mémes interfaces et les mémes dimensions.

Tous les réducteurs sont dotés de centrages pour le montage de disques adaptateurs destinés
& recevoir des motoréducteurs.

Pour la synchronisation et la liaison rigide en rofation, nous proposons des arbres profilés
comme accessoires. Pour la version & tourillon (ZA1,/ZA2) et rainure de clavette (PFN),

les accouplements et les raccords doivent étre congus selon le projet.

la force de levage totale se compose de la force de poids et de la force d'accélération.

Pour les crémailleres orientées verticalement, il faut fenir compte de leur poids et de celui
des piéces rapportées.

Respectez les couples de forces transversales maximales admissibles des réducteurs lifgo®.

les réducteurs lean SL® ne peuvent pas absorber les forces transversales.

la force de levage et la transmission du couple des réducteurs primaires ne doivent pas étre
dépassées.

Veillez & ce que la documentation de I'installation tienne compte de la lubrification de mise

en service et d'entretien des réducteurs et que la lubrification soit assurée sur place.

Seul un bouchon pour les frous de lubrification U, U1 peut étre refiré ; fous les autres restent
en place afin d'éviter les fuites de graisse incontrélées.

Un graisseur esf respectivement vissé dans le frou fileté U, U1 ef serré.

Veillez & ce que tous les trous de lubrification restent accessibles aprés le montage.

Notez que le guidage de la crémaillére ef la boite de pignon du lifgo® doivent éfre lubrifiés
séparément ; avec lean SL®, ils doivent étre lubrifiés ensemble.

Tenez compte du modeéle d'arbre de pignon correct lors de l'indication de la commande.

Respectez les forces de transmission maximales des accessoires dans le systéme de réducteur.

lors de la conception, respectez les régles générales de la physique et de la construction
mécanique de la VDMA (Association allemande des constructeurs de machines et d'équipements).

Toutes les dimensions sont indiquées en millimétres (mm).
L'écart de tolérance des trous d'ajustement est de + 0,02 mm pour fous les réducteurs.

Pour des raisons de sécurité, demandez la durée de vie théorique de votre application.

www. leantechnik.com

50



lifgo® 5 * Données techniques

lifgo® Série * Données techniques et détails voir catalogue PDF

lifgo® double

lifgo® linéaire double
o Veillez & ce que la référence d'article du modéle d'arbre de pignon soit correcte.

_ i (voir page de couverture)
PW ZAT ZA2

PFN

o les données fechniques de ceffe page sont valables pour fous les modéles de la série lifgo®
(lifgo®, lifgo® linéaire, lifgo® double, lifgo® linéaire double et la version excentrique)

o La force de décollement des nouveaux guidages non lubrifiés pour les crémailléres est
de 30 N par lifgo®. Aprés la phase de rodage, cette valeur diminue jusqu'a atteindre
zéro.

o La force de rupture des crémailléres trempées est d'environ 80 N.

Série lean SL® - Unité 50 5.1 5.3 54
Données techniques
Force de levage Frax N 2000 3800 15900 25000
Vitesse de levage Vimax m/s 3 3 3 3
Accélération Qmax m/s? 50 50 50 50
Couple de rofation Mrmex Nm 20 76 477 1000
Diamétre du cercle primitif @ Cp mm 20 40 60 80
Rapport de fransmission Course  mm/360° 62,8318 125,6637 188,4955 251,3274
Rendement h 0,92 0,92 0,92 0,92
Résistance aux fempératures t °C de-10a+80 de-10a +80 de-10a+80 +80
Couple sfatique Mix stat.  Nm 570 760 4400 5500
Couple dynamique Mt dyn.  Nm 280 390 2200 2800
Mty staf.  Nm 380 650 3300 3300
Mty dyn. Nm 180 330 1600 1600
Mtz stat.  Nm 380 650 3300 3300
Mtz dyn. Nm 180 330 1600 1600
Capacité de charge sfatique  F sfat. N 38400 51200 161400 161400
Capacité de charge dynamique F dyn. N 19100 25900 79600 79600

www. leantechnik.com



lifgo® a denture hélicoidale * Données techniques

lifgo® série a denture hélicoidale * Données techniques et détails voir catalogue PDF

‘2-

\

l

8

1.\\'\ AL
1

\

lifgo® double a denture hélicoidale

TS S e

PFN

la force de rupture des crémailléres trempées est d'environ 80 N.

lifgo® linéaire double a denture hélicoidale

Veillez & ce que la référence d'article du modéle d'arbre de pignon soit correcte.

(voir page de couverture)

les données techniques de cette page sont valables pour tous les modéles de la série lifgo®
(lifgo®, lifgo® linéaire, lifgo® double, lifgo® linéaire double ef la version excentrique|

La force de décollement des nouveaux guidages non lubrifiés pour les crémailléres est de
30 N par lifgo®. Apres la phase de rodage, cette valeur diminue jusqu'a atteindre zéro.

lifgo® série a denture
hélicoidale Données
fechniques

Force de levage

Vitesse de levage
Accélération

Couple de rofation
Diamétre du cercle primitif
Ropport de fransmission
Rendement

Résistance aux températures
Couple sfatique

Couple dynamique

Capacité de charge statique

Capacité de charge dynamique

Frox
Vmax

QAmax

Mmax
0 Cp
Course
h

t

M stat.
/\/\Tx d\/n

My stat.

/\/\Ty dyﬂ .

Mtz stat.

Mtz dyn.

F stat.
F dyn.

Unité

m/s
m/s?
Nm

mm/ 360°

Nm

5.1

3400
3

50
67,15
39,5
124,0929
0,92
+80
760
390
650
330
650
330
51200
25900

5.3

14400
3
50
428,40
595
186,9248
0,92
+80
4400
2200
3300
1600
3300
1600
61400
79600

5.4

22600
3

50
898,35
795
2497566
0,92
+80
5500
2800
3300
1600
3300
1600
161400
79600
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lifgo hp® 5.0 — 5.4 * Données techniques

o Veillez & ce que la référence d'article du modele d'arbre de pignon soit correcte.

ZA 1 ZA 2

lifgo hp® 5.0 — 5.4

o Notez que les réducteurs de la version ,lifgo hp®’ne peuvent pas éfre combinés avec des

réducteurs standard (palier centré).

@ o données techniques de cefte page sont valables pour foutes les versions de la série

lifgo hp®.
lifgo hp® Unite 50 5.1 53 5.4
Transmission -
Données fechniques
Force de levage. Fmax. N 1800 3400 14400 22600
Vitesse de levage vmax m/s 3 3 3 3
Accélération amax m/s"2 50 50 50 50
Couple de rofation Mmax Nm 198 6715 428,40 898,35
Diametre du cercle primitif @ Tk mm 22 39,5 59,5 79,5
Traduction Hub mm/360° 69,1150 124,0929 186,9248 2497566
Rendement w 0,92 0,92 0,92 0,92
jeu entre les denfs f mm 0,002 0,002 0,002 0,002
réglable en continu
Résistance & la fempérature T °C +80 +80 +80 +80
Couple statique Mix stat. Nm 570 760 4400 5500
Couple dynamique Mix dyn. Nm 280 390 2200 2800
Mty stat. Nm 380 650 3300 3300
Mty dyn Nim 180 330 1600 1600
Miz stat. Nm 380 650 3300 3300
Miz dyn Nm 180 330 1600 1600
Capacité de charge stafique  F stat. N 38400 51200 161400 161400
Capacité de charge dynamique  F dyn. N 19100 25900 79600 79600
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Série lean SL® 5 * Données techniques

Série lean SL® * Données techniques et détails voir catalogue PDF

lean SL® double

o Veillez & ce que la référence d'article du modéle d'arbre de pignon soit correcte.

_ i (voir page de couverture)
PW ZA1 ZA2

PFN

les données de performance indiquées s'appliquent de la méme maniére aux versions lean SL® ainsi
P 9 ppPig
que lean SL® double dans leur taille respective.

les couples de rotation augmentent la force de froftement dans les coussinets, ce qui entraine un moins bon
rendement et une usure accrue des coussinets (paliers lisses). Veuillez noter qu'un couple d'entrainement
plus important est alors nécessaire.

Série lean SL® Unité SL5m  SL5.0 SLS.T SL5.3 SL5.5
Données techniques
Force de levage Frnox N 300 800 2000 8000 25000
Vitesse de levage Vinox m/s 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
Accélération Omax m/s2 30 30 30 30 30
Couple de rofation Minex Nm 3 8 40 240 1200
Diamétre du cercle primitif & Cp mm 12 20 40 60 96
Ropport de fransmission Course mm/360° 37,6991 62,8318 125,6637 188,4955 301,5929
Rendement n 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
Résistance aux fempératures °C +100 de-104+100 de-10a+100 de-10a +100 +100
Couple sfafique M stat.  Nm 0 0 0 0 0
Couple dynamique Mt dyn. Nm 0 0 0 0 0
Mt staf.  Nm 100 200 400 2000 7000
Mt, dyn. Nm 9 18 22 150 800
Mt stat.  Nm 250 500 1000 4000 15000
Mt dyn. Nm 25 50 110 700 4500
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lifgo®/lifgo® a denture hélicoidale/crémaillére lean SL®

Crémuaillére lifgo® linéaire 5.0 — 5.4 Crémuailléres lifgo® a denture
hélicoidale 5.1 — 5.4

la crémaillére prend en charge les cadres supérieurs. Elle est soumise & des forces de traction,
de compression et & des forces transversales. Respectez les moments d'inertie et les charges de couple
des réducteurs. La crémaillére est fabriquée de maniére symétrique.

Crémuaillére lifgo® linéaire 5.0 — 5.4 Crémuaillére lifgo® linéaire a denture
hélicoidale 5.1 — 5.4

la crémaillére prend en charge les cadres supérieurs. Elle est soumise & des forces de traction,
de compression et & des forces transversales. Respectez les moments d'inertie et les charges de couple
des réducteurs. la crémaillere est fabriquée de maniére symétrique. Les trous filetés sur le cété arriere
permettent de fixer et d'emporter des profilés de renfort et/ou des cables d'alimentation.

Crémaillére lean SL® 5.m — 5.5

les crémailleres de la série lean SL® sont logées dans des douilles de glissement. Elles sont congues pour transmettre

des forces de traction et de compression. La reprise de la force transversale n'est pas possible.

www. leantechnik.com
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Données 3D et formats

Nous mettons & votre disposition tous les produits de cette brochure ainsi que de nombreux autres
produits dans notre catalogue CAO & télécharger sur notre site Internet www.leantechnik.com.

Télécharger le catalogue de produits CAO de LEANTECHNIK gratuitement

Dans notre configurateur, vous pouvez télécharger gratuittment des modéles CAO de nombreux

produits LEANTECHNIK.

le portail de téléchargement est basé sur la fechnologie PARTcommunity du fabricant de logiciels

CADENAS GmbH.

les modéles disposent de toutes les informations pertinentes dont vous avez besoin pour pouvoir
planifier nos réducteurs dans votre construction.

Simplicité d'vtilisation et intégration facile dans votre systéme

Téléchargez en quelques clics les modéles CAO souhaités dans tous les formats CAO courants
directement & partir du catalogue de produits LEANTECHNIK, importezles dans le systtme CAO
de voire choix et intégrezles ensuite dans voire construction.

Nous vous soutenons dés la phase de planification

la réduction de vos délais de fraitement est pour nous une préoccupation majeure. Vous devez
pouvoir frouver & I'avance, confortablement et facilement, le réducteur qui convient & votre ufilisation.

Le service avant tout

Si vous rencontrez des problémes d'utilisation ou si vous avez d'autres questions, n'hésitez pas & nous
contacter.

https://leantechnik.com/service/cad—daten/

La livraison et la prestation (produits et services| se font exclusivement sur la base de nos conditions
générales de vente et de livraison. En cas de prestation de service, nos conditions de service
s'appliquent. Tous les documents sont disponibles sur www.leantechnik.com. Nous vous enverrons
volontiers les documents si vous le souhaitez.

Vous trouverez notre catalogue PDF complet dans sa version la plus récente, avec
des liens vers des références a des modéles 3D, ainsi que des fiches de dimensions
et des accessoires, sur le site :

www.leantechnik.com
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Apercu des produits lifgo® ¢ Références des réducteurs

lifgo® 5.0 5.1 5.3 5.4

Standard  Excentrique Standard  Excentrique Standard  Excentrique Standard  Excentrique

Variantes de réducteur Réf. d'art. Réf. d'art. Réf. d'art. Réf. d'art. Réf. d'art. Réf. d'art. Réf. d'art. Réf. d'art.
fgo? @ o= 500001 500017 500002 500018 500003 500019 500 004
Arbre proﬁ\é i 501 002 501 003 501 004

:J-..’_....--""'

500005 500021 500006 500022 500007 500023 500008 500024

lifgo® -
90 501006 501022 501007 501023 501008 501024

Tourillon d'un coté

o JE
n.."

AP
lifgo®

Tourillon des deux cotés

500009 500025 500010 500026 500011 500027 500012 500028
501010 501026 501011 501027 501012 501028

500013 500029 500014 500030 500015 500031 500016 500032

lfqo®
9 501014 501030 501015 501031 501016 501032

Rainure de clavette

500033 500049 500034 500050 500035 500051 500040

lifgo®linéaire “g
Adbre profi 501 034 501 035 501 036

500037 500053 500038 500054 500039 500055 500044 500 056

oo e
19O INeAe 501038 501054 501039 501055 501040 501056
Tourillon d'un caté B

- -y
Hige® Inéaire 500041 500057 500042 500058 500043 500059 500048 500 060

. " 501042 501058 501043 501 059 501044 501 060
Tourillon des deux cotés

500045 500061 500046 500062 500047 500063 500048 500 064
501046 501062 501047 501063 501048 501 064

lifgo®linéaire
Rainure de clavette

lifgo® double 500 065 500 066 500 067 500 068
Arbre profilé 501 066 501 067 501 068
lifgo® double 500 069 500 070 500 071 500 072
Tourillon d'un coté = i 201070 1071 201072
D=

ltgo® double = 500 073 500 074 500 075 500 076
Tourillon des deux cotés 501074 501 075 501 076
lifgo® double 500077 500078 500 079 500 081
Rainure de clavette 501078 501 079 501 080
el 500 081 500 082 500 083 500 084
lifgo® linéaire double

Adbre profie 501 082 501 083 501 084
lfgo®linéaire double ' ,-( - 500 085 500 086 500 087 500 088
Tourillon d'un coté j_ ﬁ ot 501 086 501 087 501 088
el 500 089 500 090 500 091 500 092
lifgo® linéaire double

Tourillon des deux cotés 501 090 501 091 501 092
) L 500 093 500 094 500 095 500 096
lifgo® linéaire double o1 oo o1 o o e

Rainure de clavette

Toutes les références d'article en GRIS appartiennent a la denture hélicoidale.

Pour plus d'informations sur les tailles et les références d'article, voir le catalogue PDF.
www.leanfechnik.com
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